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¿QUÉ ES HIMOLOC?

National Geographic

2



HIMOLOC EN 

5 PALABRAS

A Z U L

F Á C I L

V E R S ÁT I L

V E R DE

I N N O V AD O R A

3



¿QUÉ ES HIMOLOC?

Activos

Solución salina

Producto puro Disolución al 1%

Polímero soluble en matriz acuosa

Aspecto puro vs aspecto disuelto

Carga iónica: Catiónicos, Aniónicos, No iónicos y Anfotéricos

Estructura: Reticulados y lineales

Micropolímeros con estructura 3D (mayor accesibilidad de la carga  Incrementa Reactividad)
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VENTAJAS MEDIOAMBIENTALES HIMOLOC

Sin emisión de COV’s a la atmósfera

Promueven la economía circular

Reducción de Aceites Minerales en lodos

3 veces menor huella de carbono que los floculantes 

en emulsión

Disponibilidad de floculantes libres de acrilamida

Permite el ahorro de agua
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VENTAJAS ECONÓMICAS HIMOLOC

F Á C I L M Á S  Q U E  F Á C I L

Ó P T I M OP O L Í M E R O S  A D  H O C



Tecnología HIMOLOC Emulsiones Sólidos

Aplicación Equipos muy baratos Equipos caros Equipos muy caros

Antes de su Uso No es necesario agitar Agitación recomendada
Productos higroscópicos que 

pueden colmatarse.

Solubilidad Completa entre 0,1% - 5%
Es necesario prepararlos a ciertas 

concentraciones.

Muy difícil, implica un pobre 

aprovechamiento del polímero.

Tiempo disolución
< 10 min

Instantáneo con un Static Mixer
> 25 min > 60 min

Temperatura de congelación Muy baja Baja N/A

Emisión de COV’s NO SÍ NO

Incremento DQO y DBO NO SÍ NO

Efecto de la calidad del agua 

para su disolución
NO SÍ SÍ

Aplicación directa SÍ NO NO

Vida útil 9 meses 6 meses 12 meses

COMPARACIÓN TECNOLOGÍAS
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• La explotación de activos del polímero depende considerablemente del proceso de disolución

• El equipo de disolución y el agua empleada son factores clave

• La calidad del agua de disolución afecta considerablemente al rendimiento y viscosidad de los floculantes en 

polvo y emulsión

DISOLUCIÓN DEL POLÍMERO
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DISOLUCIÓN DEL POLÍMERO
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• Los resultados son mejores y en aplicaciones donde se utiliza agua de mar, los aniónicos se utilizan con mayor frecuencia 

(especialmente en petróleo y gas).
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MONÓMEROS CATIÓNICOS MONÓMEROS ANIÓNICOS

Nombre DADMAC APTAC MAPTAC MADAMQUAT
ADAMQUAT

(MCQ)

BZQUAT

(BZQ)
AA AMPS

Estructura

Química

Ventajas

Ayuda a 

neutralizar 

la carga 

superficial 

negativa de 

los coloides

Alta resistencia a la 

hidrólisis

Alta resistencia a la 

hidrólisis

Permite obtener 

pesos 

moleculares muy 

altos

Permite obtener 

pesos moleculares 

altos con un coste 

razonable

Monómero 

exclusivo 

DERYPOL con 

parte hidrofóbica 

para sistemas con 

grasas y/o alta 

conductividad

Permite 

obtener 

pesos 

moleculares 

muy altos

Alta resistencia 

a hidrólisis. Para 

sistemas con pH 

ácido y/o 

temperaturas y 

presiones altas

Monómero base para la 

formulación de PAM’s

(Poliacrilamidas)

FORMULACIÓN DE HIMOLOC
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NaAMPS
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S
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SERIES HIMOLOC: UNA SOLUCIÓN PARA CADA APLICACIÓN

HIMOLOC 

DR

H IMOLOC 

TG  /  HB

H IMOLOC 

TX

H IMOLOC 

GO/GA

H IMOLOC 

ZW

HIMOLOC 

DW

HIMOLOC 

AAM FREE

HIMOLOC 

MJ&AD500

NUEVOS 

POL ÍMEROS
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• Poliacrilamidas CATIÓNICAS de alto peso molecular y con el monómero especial de Derypol (BZQ) para 

separar grasas y aceites, especialmente en procesos de flotación.

• El polímero más efectivo en medios de alta conductividad.

• Para cualquier tratamiento de agua (floculante) y procesos de papel (retención y drenaje / recuperación fibras).

Producto Cationicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

DR2200 4% AAM/BZQ 3.3 <1000 cp 20%

DR2500 10% AAM/BZQ 3.4 <400 cp 15%

DR1020 10% AAM/BZQ 3.6 <700 cp 20%

DR525 10% AAM/BZQ 3.6 <1500cp 25%

DR3000 35% AAM/BZQ/MCQ 2.7 <400 cp 20%

DR523 35% AAM/BZQ/MCQ 2.8 <1500 cp 25%

DR35 35% AMM/BZQ/MCQ 1.7 <400 cp 20%

DR6020 60% AAM/BCQ/MCQ 2.4 <400 cp 20%

DR4000 80% AAM/BZQ/MCQ 2.1 <500 cp 20%

DR524 80% AAM/BZQ/MCQ 2.7 <2500 cp 28%

HIMOLOC DR
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• Poliacrilamidas CATIÓNICAS de peso molecular muy alto.

• Mejora la sequedad en procesos de deshidratación de lodos, especialmente en centrífugas y tornillos prensa.

• Programas de Retención y Drenaje: TG992SIM, TG325, TG22, TG224, TG971 y HB3522.

Producto Cationicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

TG224 4% AAM/BZQ/MCQ 4.0 <2000 cp 20%

TG325 10% AAM/MCQ 4.3 <1500cp 20%

TG971 14% AAM/MCQ 4.5 <1500 cp 20%

HB3522 15% AAM/MCQ 3.7 <1500 cp 23%

TG22 20% AAM/MCQ 3.2 <5000 cp 25%

TG992SIM 20% AAM/MCQ 5.0 <3000 cp 20%

TG30 35% AAM/MCQ/BZQ 3.6 <1000 cp 22%

TG823 35% AAM/MCQ/BZQ 3.6 <2500cp 28%

TG995 50% AAM/MCQ/BZQ 5.0 <2000 cp 20%

TG60 64% AAM/MCQ/BZQ 3.8 <2000 cp 20%

TG998 80% AAM/MCQ/BZQ 5.0 <2000 cp 20%

HIMOLOC TG / HB
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• Poliacrilamidas CATIÓNICAS de alto peso molecular y reticuladas para incrementar la sequedad del fango en

sistemas de deshidratación de lodos, especialmente centrífugas de alta velocidad.

• Lodos libres de disolventes y tensioactivos (Green Technology).

• Reduce drásticamente la emisión de volátiles (COV) al aire en los Secadores Térmicos (Blue Technology).

• Cumple con las regulaciones para utilizar el lodo final para propósitos agrícolas o relleno de tierras.

• Innovadores Programas de Deshidratación de Lodos para mejorar el Rendimiento y el Medio Ambiente.

Producto
Cationicidad

(molar %)
Composición

Peso molecular 

(UL)

Grado 

Reticulación
Viscosidad Activos

TX7392 30% AAM/MCQ /BZQ 4.1 Medium <2500 20%

TX950 50% AAM/MCQ /BZQ 2.0 Very high <2500 20%

TX9550 50% AAM/MCQ /BZQ 3.5 Medium-High <2500 20%

TX7360 64% AAM/MCQ /BZQ 3.7 Medium <2500 20%

TX980 80% AAM/MCQ /BZQ 2.5 Very high <2000 20%

TX9880 80% AAM/MCQ /BZQ 3.8 Medium < 2500 20%

HIMOLOC TX
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• Poliacrilamidas ANIÓNICAS de alto peso molecular.

• Floculantes universales con gran afinidad para la separación de sólidos en suspensión.

• Los polímeros con AMPS pueden actuar en un amplio rango de pH.

Producto Anionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

GO2000 0% AAM 3.9 <2000 cp 20%

GO2010 10% AAM/AAC 5.1 <3000 cp 25%

GA8713 13% AAM/AMPS 3.8 <400 cp 20%

GAS100L 25% AAM/AMPS/AcNa 4.6 <3500 cp 20%

GO2030 30% AAM/AAC 5.6 <2000 cp 25%

GO115 30% AAM/AAC 7.3 <1000 cp 13%

GO7130 30% AAM/AAC/AMPS 6.2 <500 cp 15%

GO8230 30% AAM/AAC/AMPS 6.1 <1000 cp 20%

GO5077 50% AAM/AAC/AMPS 5.3 <1000 cp 20%

HIMOLOC GO / GA

15



• Poliacrilamidas ANFOTÉRICAS de alto peso molecular.

• Tratamiento de Aguas (F-Q)  Alto rendimiento en sistemas con falta de homogeneización o donde la

calidad del agua cambia con frecuencia.

• Especial sinergia con la serie de coagulantes HYGREEN (coagulantes vegetales con base taninos).

• Tratamiento de Lodos  Alto rendimiento en Filtros Prensa (evita la obturación de las telas).

Producto Catiónico/ Aniónico Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

ZW111 30% / 15% AAM/BZQ/ AAC/MCQ 2.9 <1500 cp 20%

ZW322 50% / 20% AAM/BZQ/ AAC/MCQ 3.0 <1500 cp 20%

HIMOLOC ZW
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• Poliacrilamidas CATIÓNICAS y ANIÓNICAS de alto peso molecular.

• Valores monómero residual (AAM) muy bajos: DW1032 (<10 ppm) y DW7135 (<5ppm).

• Aptos para AGUA POTABLE  Cumplen con la normativa Europea (Directiva 2015/1787) en relación al

contenido de monómero residual Acrilamida (AAM).

Producto Cationicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

DW1032 10% AAM/MCQ 4.3 <1500 cp 20%

Producto Anionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

DW7135 30% AAM/AAC/AMPS 6.2 <1000 cp 15%

HIMOLOC DW
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Producto Ionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

DF100 100% Catiónico MADAMQ 3.7 <3000 cp 20%

AFC80 80% Catiónico MAAm/MCQ/BZQ 3.5 <3000 cp 25%

AFA40 40% Aniónico DMA /AAC/AMPS 4.0 <2500 cp 23%

HIMOLOC DF & AF (sin Acrilamida)

• Floculantes en base NO ACRILAMIDA de alto peso molecular.

• Tratamientos o procesos donde se requiera una fuerte demanda catiónica o donde sean necesarios

procesos libres de acrilamida.
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• Poliacrilamidas ANIÓNICAS que mejoran la adhesión entre capas (agente Ply Bond), mejorando las

propiedades mecánicas del Papel.

• Sustituye parcialmente al almidón nativo, proporcionando considerables ahorros económicos y una

mejora del sistema global (reduciendo la DQO en el agua, mejorando la eficiencia de la energía, etc.).

Producto Anionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

MJ480 45% AAM/AAC NA <1500 cp 25%

HIMOLOC MJ (Pulp & Paper)
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Producto Anionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

AD500 45% AAM/AAC NA <1500 cp 25%

AD500AB20 45% AAM/AAC NA <1500 cp 25%

• Poliacrilamida ANIÓNICA de fácil aplicación, que proporciona una película protectora sobre el material

aplicado sin afectar a las propiedades del mismo.

• AD500 Indicado para aplicaciones de Control de Polvo (Minería, Obra Civil, etc.)

• AD500AB20 Indicado para aplicaciones de Agricultura (ahorro de agua y fijación de suelos).

HIMOLOC AD500
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Producto Ionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

MG12A 10% Catiónico AAM/APTAC 4.0 <3000 cp 20%

MG11M 10% Catiónico AAM/MAPTAC 4.0 <3000 cp 20%

• Poliacrilamidas CATIÓNICAS y ANFOTÉRICAS de alto peso molecular con monómeros especiales como

APTAC / MAPTAC.

• Polímeros de Alta Resistencia a la Hidrólisis

• Aplicaciones especiales como SAGD (Steam Assisted Gravity Drainage) en Oil&Gas.

NUEVOS POLÍMEROS HIMOLOC
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Producto Ionicidad (molar %) Composición Peso molecular (UL) Viscosidad Activos

GA50 Anfotérico AAM/APTAC/AMPS 3.6 <2000 cp 20%
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En función de los requerimientos, los polímeros HIMOLOC pueden cumplir con las siguientes regulaciones:

• Standard HIMOLOC: Todos los HIMOLOC tienen menos de 250 ppm de Acrilamida residual.

• GRAS series: Pueden cumplir con los requisitos establecidos.

• AB series: Podemos proveer cualquier HIMOLOC con el valor de Acrilamida residual según la demanda de nuestros

clientes.

• FDA: 21CFR 176.170 y 21CFR 176.180 para fabricación de papel y cartón en contacto con alimentos.

• BfR: Recomendación XXXVI: Papel y Cartón en contacto con alimentos.

• GB9685: Estándares Higiénicos para el Uso de Aditivos en envases de alimentos y materiales de embalaje.

• Ecolabel / Nordic Ecolabel: Pueden cumplir con los requisitos establecidos.

• DW Series: Para uso en agua potable, según normativa de cada país.

• Polímeros libres de Microplásticos.

• En función de las necesidades del cliente podemos reducir el residual de Acrilamida, ya que disponemos de la

capacidad analítica de hacerlo posible.

NORMATIVA Y REGULACIONES

Por favor contacte con nuestro Departamento Comercial para más información
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Industria Proceso HIMOLOC Beneficios principales

Pulpa & Papel

Retención & Deshidratación en 

proceso

Recuperación de agua

Fangos

Agente Ply Bond*

Máquina

Decantación / Flotación

Deshidratación de fangos

TG325 Top Ventas de los polímeros para Retención y Drenaje

TG992SIM SIM: NUEVA tecnología para Retención y Drenaje

DR525
Contiene “Benzoquat”, la mejor opción para sistemas cerrados de 

conductividad alta y para recuperadores de fibras.

GO5077
Alto rendimiento para el tratamiento de los "licores verdes" de las 

fábricas de celulosa (pulpa).

MJ480 / MJ530

Agente Ply Bond que mejoran las propiedades mecánicas como el Scott 

Bond y CMT.

Reduce el consumo de almidón, ayudando a bajar la DQO del sistema.

WWT municipal

Tratamiento F-Q

Efluentes primarios y secundarios

Tratamiento de Fangos

Agua potable

Decantación / Flotación

Deshidratación de fangos

Serie TX
Reticulados. Idóneos para incrementar la sequedad en la deshidratación 

de fangos por centrífuga

TG30 / TG60 / TG995 

/ TG998

Peso molecular alto. Separación sólido-líquido con alto contenido en 

sólidos ya sea Tratamiento F-Q o de Deshidratación de Lodos

DW7135

DW1032
Aptos para el Tratamiento de Aguas Potables

Industria química

Salmueras, Hidróxido de 

magnesio, Dióxido de titanio, 

Látex & Plásticos

Decantación / Flotación

Deshidratación de fangos

DR4000
Alto contenido de “Benzoquat”, muy eficiente en medios de alta 

conductividad

GA8713
Debido al monómero AMPSA, tienen alta eficiencia en condiciones de 

alta conductividad y/o bajos pHs.

GO7130
Gran afinidad por la separación de sólidos en suspensión en un amplio 

rango de pH también debido al monómero AMPS.

ZW322
Proporciona versatilidad en industrias donde la calidad del agua residual 

cambia con frecuencia.

Vidrio/ Tintas/ Pinturas

Adhesivos, Pinturas, Colorantes

Flotación

Deshidratación de fangos

GO7130

GO2030

GA8713

Floculantes universales con gran afinidad por la separación de sólidos 

en suspensión en un amplio rango de pH

PRINCIPALES APLICACIONES COMERCIALES (1/5)
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Industria Proceso HIMOLOC Beneficios principales

Aceites & Grasas

Industria alimenticia con alto 

contenido en grasas

Producción de aceite alimenticio

Flotación

Deshidratación de 

fangos

DR3000 / DR4000

TG30 / TG60

TG995 / TG998

ZW322

Series DR/TG tienen un alto contenido de monómero “Benzoquat”: 

• Monómero más eficiente en medios de alta conductividad

• Funciona especialmente bien en la separación de aceites & grasas en unidades 

de flotación debido a su naturaleza hidrofóbica

ZW: Polímeros anfotérico que funciona muy bien en procesos en los que la 

calidad del agua residual cambia con frecuencia.

Industria alimenticia

Zumos, Elaboración de comida, 

Fangos, Azúcar

Decantación/ 

Flotación

Deshidratación de 

fangos

GO7130AB10 Apto para procesos de producción de azúcar.

Cervecería, Bodega & 

Destilería

Producción de vino y cerveza, 

Bebidas alcohólicas

Decantación/ 

Flotación

Deshidratación de 

fangos

TX7360 / TX9550
Reticulados. Incrementar sequedad en la deshidratación de fangos por 

centrífuga.

DR3000 / DR4000

TG30 / TG995

Series DR/TG tienen un alto contenido de monómero “Benzoquat”: 

• Monómero más eficiente en medios de alta conductividad

• Funciona especialmente bien en la separación de aceites & grasas en unidades 

de flotación debido a su naturaleza hidrofóbica

Productos lácteos

Quesos & Derivados

Flotación

Deshidratación de 

fangos

DR3000 / DR4000

TG30 / TG995

Serie TX
Reticulados. Incrementar sequedad en la deshidratación de fangos por 

centrífuga.

GO7130 /GA8713 Floculantes Aniónicos que funcionar con un pHs bajos.

Matadero

Procesamiento de carne

Derivados de la carne

Flotación

Deshidratación de 

fangos

TG30 / TG60

TG995

Funcionan especialmente bien en la separación de aceites & grasas en unidades 

de flotación debido a su naturaleza hidrofóbica.

Serie TX
Reticulados. Incrementar sequedad en la deshidratación de fangos por 

centrífuga

PRINCIPALES APLICACIONES COMERCIALES (2/5)
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Industria Proceso HIMOLOC Beneficios principales

Oil & Gas

Fase de separación líquido-líquido

Fase de separación sólido-líquido

Recuperación mejorada del 

petróleo 

Fracking y operaciones SAGD

Reinyección de agua producida

Supresor de polvo de coque de 

petróleo

Formulaciones de lodo de 

perforación

Control de Sólidos en Operaciones 

de Perforación

Operaciones de estimulación de 

pozos

Operaciones de inundación de 

agua

Desaceitadores

Clarificadores de agua 

Deshidratación de 

fangos

Deshidratación de 

lodos

Reductor de Arrastre 

Polímeros EOR /

Control de Pérdida de 

Fluidos y 

Viscosificadores

Estabilizadores de 

arcilla 

Polímeros gelificantes 

Solución salina y 

fluidos de perforación 

frescos.

AD500
Control de polvo. Evita la emisión al aire de las partículas de coque de petróleo 

almacenadas en pilas.

GA8713 Alta resistencia a la Hidrólisis.

GO7130

Reductor de Fricción de fluidos, consiguiendo entre 50 y 80%. Alta tolerancia a 

condiciones de Alta Presión y Alta Temperatura. Aumentar la viscosidad a bajas 

tasas de cizallamiento (Low Shear Rates)

DR3000 / DR4000
Excelente separación de fases para sistemas de emulsión O/W tratados en 

unidades de flotación.

HYD151 / HYD252
Excelente separación líquido-líquido y líquido-sólido para el tratamiento de aguas 

de producción, dosificaciones muy bajas.

MG12A

Excelente rendimiento en aplicaciones para fluidos de perforación en base acuosa, 

viscosificadores, diluyentes, inhibidores de pizarra, extensores de bentonita y 

también como drag reducer y para la fractura hidráulica.

TG30 / TG60

TG995 / TG998

Mejora las condiciones de EHS, evitando la pérdida de químicos. Incrementa la 

velocidad de producción, optimizando los costes, utilizado en operaciones de 

deshidratación de lodos en filtros y decantadores.

GA50 Formulación de gel de fractura

ZW322LMW
Control de pérdida de fluidos, aumenta la viscosidad a bajas velocidades de 

cizallamiento, excelente para la estabilización de arcillas.

PRINCIPALES APLICACIONES COMERCIALES (3/5)



Industria Proceso HIMOLOC Beneficios principales

Minería

Carbón, Cobre refinado y Zinc

Uranio, Carbón, Níquel

Aluminio refinado

Decantación

Deshidratación de 

fangos

GO7130 / GO2030

GA8713

Floculantes universales con gran afinidad por la separación de 

sólidos en suspensión en un amplio rango de pH.

DR2200 / DR525 Cuando se necesita un polímero de baja cationicidad

DF100 Recomendado para proceso de Dióxido de Titanio

Control de polvo
Sellado de pilas de 

existencias
AD500 / AD500AB20

Control de Polvo: evita la emisión de polvo a la atmosfera, 

formando una película sobre el material a proteger..

Aplicable en el transporte de vagones de minerales como supresor 

de polvo

Industria metalúrgica

Hornos de fundición, polvo de 

Scrubber

Laminación

Licor de aluminio

Decantación/ Flotación

Deshidratación de

fangos

GO7130 / GO2030

GA8713

Floculantes universales con gran afinidad por la separación de 

sólidos en suspensión en un amplio rango de pH. 

GA8713 es muy eficiente a cualquier pH.

DR3000 / DR4000 Alto contenido de monómero “Benzoquat”: 

• Monómero más eficiente en medios de alta conductividad

• Funciona especialmente bien en la separación de aceites & grasas 

en unidades de flotación debido a su naturaleza hidrofóbica

Industria del automóvil

Pinturas

Agua con cutting oils

Decantación/ Flotación

Deshidratación de 

fangos

DR3000 / DR4000

GO7130
Floculante aniónico universal con gran afinidad por la separación 

de sólidos en suspensión en un amplio rango de pH.
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Industria Proceso HIMOLOC Beneficios principales

Textil

Teñido, Lavado de lana

Aguas de proceso, lodos

Decantación/ Flotación

Deshidratación de 

fangos

GO7130 / GO2030

GA8713

Floculantes universales con gran afinidad por la separación de 

sólidos en suspensión en un amplio rango de pH.

Curtidos

Productos de cuero

Industria del calzado

Decantación/ Flotación

Deshidratación de 

fangos

DR2200 / DR525

TG325

Recomendados cuando se necesita un floculante de cationicidad

muy baja.

GO7130

GO2030

Floculantes universales con gran afinidad por la separación de 

sólidos en suspensión en un amplio rango de pH.

Lixiviados

Procesamiento de residuos

Vertederos

Decantación/ Flotación

Deshidratación de 

fangos

DR2200 / DR2500
Recomendado para separar fases en aguas residuales con 

contenido tanto mineral como orgánico.

GA8713 Floculante eficiente a cualquier pH.

Cerámica

Proceso de aguas residuales

Decantación/ Flotación

Deshidratación de 

fangos

GO7130

GA8713
Alta eficiencia en medios de alta conductividad a cualquier pH.

ZW322 Proporciona versatilidad
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5 IDEAS 

CLAVE A 

RECORDAR

C O M P L E M E N T A  E L  P O R T F O L I O

F Á C I L

V E R S ÁT I L

V E R DE  y  A Z U L

I N N O V AD O R A



¡Gracias por su

atención!

derypol


